D-05.03.26C ZBROJENIE NAWIERZCHNI ASFALTOWEJ GEOSIA TKA
WYKONAN A Z WEOKIEN SZKLANYCH | W EGLOWYCH
WSTEPNIE PRZESACZONYCH | POWLECZONYCH
ASFALTEM (STWIORB)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWIORB
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej YDRB) s3 wymagania dotyegce wykonania i odbioru
robét budowlanych zwrzanych ze zbrojeniem warstwy asfaltowej w celu:

- zabezpieczenia przed wypteniem spkan

- ograniczenia deformacji plastycznych

- redukcji ugec
z zastosowaniem geosiatki zbrojeniowej spdzpnej z kombinacji widkien szklanych kglowych,
przegczonych i powlekanych asfaltedta zadaniaRemont nawierzchni ul. Tysiclecia i
Sportowej w Niemodlinie. Inwestor: Gmina Niemodlinul. Bohateréw PowstaniaSlaskiego 37; 49-100
Niemodlin.
1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja techniczna (STWIORB) jest stosowaka @okument przetargowy i kontraktowy przy zlecainiu
realizacji robo6t jak w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét obgtych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyogo6lnych zasad prowadzenia rob6t gzginych z
whbudowaniem siatki zbrojeniowej z wtékien szklanyateglowych.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Geosiatka zbrojeniowa (zwana tatke zbrojeniows) z widkien szklanych i wglowych przesczana i
powlekana asfaltem — ptaski wyréb syntetyczny zhwalny z wizek widkien szklanych (w kierunku
wzdhwznym) i wtokien weglowych (w kierunku poprzecznym), wonych wzdhinie i poprzecznie twogzych
oczka siatki. Siatka w gztach nie jest usztywniana przez coziiwe jest przesuwanie poszczegolnychyzek
zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). g&ki witdkien tworzcych siatk w procesie produkcyjnym
przegczane g i pokryte asfaltem. Siatka posiada na gérnej pmeteni posypk z piasku kwarcowego, a dolna
powierzchnia pokryta jest ciegkolia zabezpieczags.
1.4.2. Pozostate okilenia podstawowe gszgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymaga ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogblne wymagania dotygee robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagarigloe” pkt 1.5.
Wszelkie prace naty prowadzt w okresie bezdeszczowym (podczas ukfadania sigikdy suchym podtau i
temperaturze powietrza co najmnief’&5

2. MATERIALY
Do wykonania powgszych robot naley stosowd nastpujace materiaty:

» kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltami

e siatke zbrojeniow z widkien szklanych i wglowych, z posypk kwarcowg z wierzchu i zespolan

z warstvg mikofolii od spodu

e gaz propan-butan w butlach zaopatrzonych w reduktoiernikiem cénienia.
2.1. Emulsja asfaltowa
Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, rirdjtma by utozona siatka nalg stosowa emulsg
asfaltows modyfikowane polimeroasfaltami o zawadb asfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) -
zgodnych zaleceniami zawartymi w Wymaganiach Texzmjich WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.
2.2. Geosiatka zbrojeniowa
Do wykonania rob6t naly zastosowawyréb ztazony z siatki widkien szklanych igglowych, wsgpnie
przegczonych i pokrytych warstyasfaltu. Szczegotowe wymagania dogyez siatki podano w tablicy 1.



Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Warta

Materiat

- wszerz witékno weglowe

- wzdhuz widkno szklane

- na calej powierzchni dolnej mikrofolia

- na calej powierzchni gornej piasek kwarcowy
Wydtuzenie graniczne [%]

- wszerz 1,5

- wzdhuz 3,0
Wytrzymatas¢ na rozciganie [KN/m]

- wszerz 200

- wzdhuz 100

Geosiatka powinna posiatlaeertyfikat CE i by produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 1538

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlpkt. 3.

Do wykonania rob6t powinien Bystosowany spet zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Mgle

stosowa:

e skrapiark do wykonania skropienia emujsjsfaltovy,

e urzgdzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przkpamhacznej powierzchni robot) wraz z masgyn
transportow (sztaplarka, tadowarka z osptem itp)

* narzdzia tryce (n@e, nayce itp)

* reczne palniki gazowe propan-butan

e butle do tadowania gazu propan-butan, zaopatraorezluktor o przeptywie min 2 bar oraz przewéd
gazowy (kilka m)

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Ogoblne warunki dotyegce transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wyarag Ogélne”

punkt 4.

Siatke nalezry transportowéi magazynowaw rolkach opakowanych fabrycznie, gémych poziomo na
rownym poditau i w sposob zabezpieczay przed opadami atmosferycznymi i mechanicznymmkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w STWIORB D&VD0.00. "Wymagania Ogoélne" pkt. 5.

5.1 Wbudowanie siatki

Dla zapewnienia wkziwego zespolenia z warstwami asfaltowymi siagitirf/cznie przegzonej i powleczonej
asfaltem, naley ja rozktada ,na gogco”, tak aby temperatura asfaltowej powtoki siatkinosita 50 — 90 °C
zapewniajc wstpne sklejenie siatki z podtem.

Podiae ma by:

stabilne (néne) - nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo-wykongakei stare. Powierzchgipodiaza naley
oczysci¢ i usuryé wszelkie Iine czsci oraz nieréwnéci. Lokalne ubytki lub szczeliny w podta o rozwartéci
powyzej 4 mm musz by¢ wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami aggzymi.

Przygotowane podi@ naley skropt emulsy asfaltows modyfikowary polimeroasfaltami (C60BP3 ZM lub C60
BP4 ZM) w ilcsci 0,15 - 0,20 kg/m2 na powierzchnie gtadib 0,25-0,35 kg/m2 na powierzchribezpgrednio
po frezowaniu. Naley przestrzegaogolnych zasad wykonania skropienia, ob@wjacych przy wykonywaniu
pofaczenia mgdzywarstwowego podanych w Wymaganiach TechnicziWdh2 Nawierzchnie asfaltowe 2008,
zwracajc szczegOlp uwag na rownomiern& pokrycia powierzchni.

Utozenie siatki:

Siatka winna b§ rozkladana maszynowo. Warstwsiatki naley rozktad& na catej powierzchni wzmacnianego
odcinka lub pasami o szerckb nie mniejszej ri 1,95 m.

Roztazenie siatki mae nasipi¢ dopiero po przeschggiu warstwy skropienia, do takiego stopnia, abyabyt
lekko klepca sk, ale nie przywierata do suchej dtoni.

Siatke uklada s} na podiau z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas proceddadania, mikrofolia od
spodu siatki ma hy catkowicie stopiona, a powloka bitumiczna siatkhma by nagrzana. W przypadku
aplikacji recznej warstw folii nalezy stopt gazowym palnikiem gcznym; w przypadku rozkladania
maszynowego warstwa ta jest topiona przez palakudowane w ugdzeniu rozktadajcym. Podawanie gazu i



predkos¢ przejazdu maszyny nale tak regulowd aby nie dopfci¢c do przegrzewania siatki (przypalania
powtoki). W przypadku rozkladanigaznego niewielkich powierzchni siatki, najedocism¢ warstve siatki
poprzez przejazd lekkiego walca; w przypadku rod&idaa maszynowego nie jest to wymagane, a w priypad
podtazy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane doda kotwienie siatki zbrojeniowej do podé

Siatke nalery uktada ,na zaktad” o szerokmi min 10 cm. Dotyczy to zaréwno poken poditwznych jak i
poprzecznych. Docinanie siatki namdany wymiar zaréwno w kierunku podhym (w rolce), jak i
poprzecznym mie st odbyw& przy wykorzystaniu  przyeddw recznych lub z wykorzystaniem
mechanicznych uszlzen tngcych (szlifierki kgtowe itp).

Po rozlaonej warstwie siatki przygotowanej do przykryciatfmdowy) warstw bitumiczry nawierzchni mee
odbywa si¢ ruch pojazdow izywanych do ukladania tej warstwy. W szczegolnyclzypadkach, jdi
temperatura nawierzchni nie przekracza °€lSlopuszcza sitakze ogdlny ruch kotowy w ograniczonym
zakresie, zaréwno co gatkosci jak i tonau pojazdow.

Mieszanki mineralno — asfaltowe przykryweg siatk powinny by uktadane mechanicznie z zachowaniem
minimalnej grubéci 25 mm po zagszczeniu.

Siatka mage by wbudowana bezgeednio pod warste scieralry (na warstwie wjzacej), wéwczas zalecane
jest zwekszenie minimalnej grubioi przykrycia do 30 mm po zagzczeniu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1 Kontrola jakéci siatki

6.1.1 Cestotliwos¢ bada, sktad i liczebn&t partii

Badania naley wykonywa przy odbiorze kadej partii geosiatki. W sktad partii wchagemolki

geosiatki o jednakowych wymiarach. Liczebépartii do bada nie powinna b§ wicksza ni 100 rolek.

6.1.2 Pobieranie prébek i kontrola j&&o

Prébki z kadej partii naley pobier& losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie prébek latmoyjnych z rolki i
przygotowanie probek do bataalery wykona wg PN-ISO 9862;2007

6.1.3 Sprawdzenie wygtu zewrtrznego i szerokici pasma

Sprawdzenie wygHu zewrtrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiéchooztozenia oczek siatki oraz
wystepowania uszkodze (przerwania cigtosci wigzek witokien) jak rownig jednorodnéci nasycenia siatki
asfaltem. Szerokdé pasma naley okresli¢ przez pomiar bezgeedni z doktadnéciag do 1 cm wykonany co 10
mb rozwinttej rolki. Odchytka szerokmi pasma nie powinna przekraéze- 2% wymiaru nominalnego.

6.1.4 Sprawdzenie cech wytrzymdtmowych

Wytrzymatai¢ na rozciganie wizek widkien siatki zarbwno w uktadzie poprzecznyak j podiznym nie
powinna by mniejsza ni podana w punkcie 2.2 przy wydkniu jak w pkt. 2.2. Wytrzymato siatki obliczana
jest na podstawie giaru powierzchniowego i parametréw mechanicznychkmddwytego do produkcji nici
siatki. Pole powierzchni poszczegoélnych oczek sisitk maze by mniejsze ni 2,4 cm2.

6.2 Kontrola jakosci przeprowadzonych Robét

6.2.1 Kontrola jakéci Rob6t polega na:

e sprawdzeniu ziycia emulsji asfaltowej i jednorodéa skropienia,

e sprawdzeniu prawidtowdmi usunécia (stopienia) folii ochronnej na catej powierzhn

e wizualnej ocenie przylegania siatki do padigrzed utéeniem na niej warstwy bitumicznej.

6.2.2 Po zabudowaniu na siatce nowej warstwy migszaineralno-asfaltowej, w celu zapewnienia zakiaej
efektywndci zbrojeniowej siatki, naley wykona test jakdci pokczenia mgdzywarstwowego metad
Leutner’a. Warunki pobrania probek cylindrycznych pomiaru okrédone g w opisie metody badania. W
jednym komplecie pomiarowym winno &yobranych i zbadanych min trzy probki. Zaleca wykonanie
badania co najmniej jednego kompletu probek, zrddcipocatkowego i ewentualnie drugiego kompletu wg
zalecé Inzyniera Nadzoru.

Wartas¢ srednia z probek dla nagten scinajgcych na pajczeniu warstw winna léynie mniejsza i 1,3 MPa.

7. OBMIAR ROBOT
Ogoblne zasady Obmiaru Rob6t podano w STWIORB D-MO®@O. "Wymagania Ogolne" pkt. 7.
Jednostl obmiarows jest 1 ni utozonej siatki.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady Odbioru Rob6t podano w STWIORB D-MI0@O. "Wymagania Ogdlne" pkt. 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentagjojektows, STWIORB i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytye.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrsei podano w STWIORB D-M.00.00.00. "Wymagania
Ogolne" pkt. 9.



Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia nawierzohejmuje:
— koszt materiatdbw wraz z transportem,
— wykonanie skropienia emuisasfaltove,
- rozilozenie siatki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Zalecenia producenta siatki dotyce technologii wbudowania
Karta informacji technicznej geosiatki
Certyfikat ZKP - CE
Informacje, Adekwatne Instrukcje IBDiM
Wymagania Techniczne: WT-2 Nawierzchnie asfaltoaelrogach publicznych 2008.
WT-3 Katimve emulsje asfaltowe na drogach publicznych 2009.

Normy: PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe

PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pmkne-Wymagania w odniesieniu do

wyrobéw stesmych w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych.



