D-05.03.26 d ZASTOSOWANIE SIATKI Z DRUTU STALOWEGO
W WARSTWACH ASFALTOWYCH NAWIERZCHNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej ogélnej specyfikacji tecknigj (STWIORB) § wymagania dotycge
wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwanych z zastosowaniem siatki z drutu stalowego awstwach
asfaltowych nawierzchni dla zadani&emont nawierzchni ul. Tysiclecia i Sportowej w Niemodlinie.
Inwestor: Gmina Niemodlin ul. Bohateréw PowstaniaSlaskiego 37; 49-100 Niemodlin
1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru RoBatdowlanych jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowany przy zlecaniu i reatizaob6t wymienionych w pkt 1.1
1.3. Zakres robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zwanych z
zastosowaniem w nawierzchniach asfaltowych spegjjaiatki o nagfpujacej charakterystyce:
— siatka jest pleciona z drutu stalowegoagjego, tworzc széciokatne oczka,
— w oczka siatki wpleciony jest w statych ogsch skgcony ptaski drut gtajacy,
— druty siatki pokryte s powloka antykorozyjn, bedaca stopem cynku i aluminium.

Siatke z drutu stalowego nmima stosowaw warstwach asfaltowych nowych i istnjeych nawierzchni,
przede wszystkim w celu (wg [16]):
— ograniczenia deformacji warstw wierzchnich,
— zwiekszenia odporniei nawierzchni na obgienia dynamiczne,
— zapewnienia optymalnego rozktadu ajief,
— haprawy nawierzchni ze gganiami odbitymi od sztywnej podbudowy,
— haprawy nawierzchni ze gganiami zngczeniowymi.

Podstawowym sposobem umocowania do padisiatki jest rozigenie na niej mieszanki mineralno-
asfaltowej na zimno typu slurry seal.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Siatka z drutu stalowego — plaski wyréb w postaeiks wykonanej z drutu stalowego, o oczkach
sze&ciokatnych, ze stzeniami z drutu plaskiego sjaanego, zabezpieczona antykorozyjnie powtolnkowo-
aluminiowg.
1.4.2.Mieszanka mineralno-asfaltowa typu slurry seal tweyzana i uktadana na zimno mieszanka kruszywa,
wody, emulsji asfaltowe] i dodatkéw.
1.4.3. Czas rozpadu zaprawy emulsyjnej (po wymieszaniusfgadnikow) — czas uplywggy od momentu
utozenia zaprawy na podita do momentu zakmzenia jej rozpadu, co przejawia Stwardnieniem warstwy
umazliwiajacym bezpieczny wjazd rozktadarki MMA na zamocowaiatk.
1.4.4. Mieszanka mineralna (MM) — mieszanka kruszywa i eg@acza mineralnego o okienym skiadzie i
uziarnieniu.
1.4.5.Nawierzchnia asfaltowa — nawierzchnia, ktérej waystvykonane s z kruszywa zwjzanego lepiszczem
asfaltowym.
1.4.6. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszanka enatna z odpowiedsyi iloscig asfaltu lub
polimeroasfaltu wytworzona na gao, w okrélony sposéb, spetnigga okrélone wymagania.
1.4.7.Beton asfaltowy (BA) — mieszanka mineralno-asfattasazona i zagszczona.
1.4.8.Podlae pod warstw asfaltovs — powierzchnia przygotowana do gémia warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowe].
1.4.9.Warstwa wyréwnawcza — warstwa o0 zmiennej gégbavykonana z betonu asfaltowego o uziarnieniu nie
grubszym ni 8 mm lub z asfaltu piaskowego, wykonywana w przijgpawystpowania nierOwnéci po usunjciu
(sfrezowaniu) uszkodzonych warstw bitumicznych.
1.4.10. Pozostale okigenia podstawowe aszgodne z obowrzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymaga og6Ine”[1] pkt 1.4.
1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygeze robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagangbloe” [1] pkt
1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotycgce materiatéw

Ogo6lne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, pudaw STWIORB D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.
2.2. Siatka z drutu stalowego

Siatka z drutu stalowego stosuje tsipu cizkiego.

Siatka powinna hywykonana z drutu okgtego, a sz&iokatne oczka powinny miéewymiary 118 x 80
mm. W plaszczinie poprzecznej siatki znajdiugic stzenia wykonane ze sggonego drutu ptaskiego o przekroju



prostolgtnym 3 x 7 mm, zlokalizowane w odpaich co 235 mm. Cata siatka powinnat kpokryta trwad
antykorozyjra powtoks cynkowo-aluminiow.

Siatka z drutu stalowego powinna posiadprobag techniczg wydary przez IBDiM.

Wiasciwosci dwoch odmian siatek podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wiaciwosci siatki z drutu stalowego stosowanych w warstwasfaltowych nawierzchni drogowych

o [16) Jed W ia dla siatki
L ed- ymagania dla siatki
Lp. Wiasciwosci nostka typu ciezkiego
1 | Srednica:
- drut oczek mm 2,45+ 0,09
- skretka (drut ptaski) (7,0+0,20)x(3,0+0,05)
2 | Wytrzymaia¢ na
rozcigganie: N
- drut oczek > 1800
- skretka (drut ptaski) >12 000
3 | Masa powtoki
antykorozyjnej:
- drut oczek g/t >125
- skretka (drut ptaski) > 80
4 | Przyczepn& powtoki
antykorozyjnej:
- drut oczek o] <2
- skretka (drut ptaski) - brak gkni¢é/ziuszczé
5 Wytrzymatcﬁc’ na
rozciganie:
- wzdtwz pasma kN/m >40
- wszerz pasma >50
6 | Masa rolki dlugéci
50 m, przy szerokmi
rolki 2m, K 173
am, 9 260
3,3m, 285
4 m 345
* Wytrzymalai¢ na rozciganie obliczona na podstawie wytrzymaiona rozciganie pojedynczego drutu siatki

Rozwinkta rolka siatki powinna kiy bez widocznych uszkodie o réwnomiernej strukturze uktadu
oczek. Dlugé¢ pasma siatki i jej szeroké powinna odpowiadaofercie producenta siatki, np. disgob0 m, a
szerokd¢ 2,0 m, 3,0 m, 3,3 mi 4,0 m. Odchytka dhgioi szerokdci nie powinna przekraczat 2% wymiaru
nominalnego.

Siatka powinna hypakowana, sktadowana i przechowywana w rolkactk@panych fabrycznie, w
sposOb zabezpieczay je przed uszkodzeniem i rozwgniem. Rolki powinny b§ utozone poziomo na suchym i
wyréwnanym podiau. Rolki mog by¢ ukladane jedna na drugiej, maksymalnie w dz@siwarstwach.

2.3. Emulsja asfaltowa do wytworzenia mieszanki stty seal

Do wytworzenia mieszanki mineralno-asfaltowej tyglurry seal, stigcej do przytwierdzenia siatki do
poditaza, naley stosowdé emulsje kationowe wolnorozpadowe modyfikowane meliem. Emulsja powinna
posiadé aproba¢ techniczg wydary przez uprawniom jednostk. Emulsja powinna odpowiadavymaganiom
okreslonym w aprobacie technicznej.

Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnychiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie riglenalew& emulsji do opakowa i zbiornikbw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi. Okres sktadowania emuigjidyfikowanych nie powinien przekra¢zewdch tygodni
lub wedlug wskaza producenta. W przypadku sktadowania emulsji, dopzs st powstanie osadu tatwego do
wymieszania, co nie wplywa na wewosci emulsji.

Jako dodatki do emulsji w mieszance mineralnokasie]j stosuje si
— cement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 (odpowiadgjwymaganiom PN-EN 197-1:2002 [11],

— elastomer odpowiadggy wymaganiom aprobaty technicznej (np. styren-tietastyren SBS, ew. lateks itp.).

Przechowywanie cementu powinno odbyws& zgodnie z BN-88/6731-08 [12].

2.4. Woda

Jako wody zarobowej w mieszankach mineralno-asfgith typu slurry seal natg stosowd wode pitng

odpowiadajca wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonu.



2.5. Kruszywo
Do wytworzenia mieszanki mineralno-asfaltowej typlurry seal naley stosowa kruszywo tamane
granulowane klasy | gatunku 1 wg PN-B-11112 [10] luyjatkowo grysy izwiry kruszone klasy | gatunku 1,
odpowiadajce wymaganiom wytycznych [15].
2.6. Mieszanka mineralno-asfaltowa typu slurry seal
Do zamocowania siatki do podep stosuje gi mieszanki slurry seal z kruszywem o uziarnienilt6dom
(tab. 2). Dopuszczagsidéwniez mieszank kruszywa o uziarnieniu do 8 mm.
Mieszanka slurry seal ma ngstijacy skiad:
—  90% kruszywo,
- 1+1,5% cement,
— 12% modyfikowana emulsja asfaltowa skiadajsé z 64% asfaltu, 32% wody i 4% elastomeru,
— ew. regulator, ustalony przez producenta, regajufozpad emulsji asfaltowej, ktdrego $ookresla s na
podstawie badania laboratoryjnego mieszanki, uséqler recepcie roboczej zytych materiatow.
Tablica 2. Sklad ramowy uziarnienia mieszanki matss-asfaltowej typu slurry seal

Wymiar oczka sita, mm Przechodzi przez sito,| %
6,3 100
5 85 +100
4 55 +85
2 30 + 60
1 20 + 45
0,08 4 +14

Zalecan krzywg dobrego uziarnienia podano na rysunku 7. Dopussgzanne krzywe uziarnienia
mieszanki mineralnej, pod warunkiem posiadania lagyotechnicznej wydanej przez uprawrjgednosti.

2.7. Emulsja asfaltowa kationowa do spryskiwania watw nawierzchni

Nalezy stosowd drogowe emulsje asfaltowe modyfikowane speficajwymagania okéone w WT
EmA-99 [13].

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotycgce spratu

Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania og0lfg pkt
3.

3.2. Sprat do przygotowania nawierzchni przed wzmocnieniem

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaie mozliwoscig korzystania ze spetu do
przygotowania nawierzchni istnigjej do wzmocnienia takiego jak:

— przecinarki z diamentowymi tarczamiagttymi 0 mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie dziata)
urzadzenia, do przyecia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzalavwierzchni i nadania
uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattowziwie zblizonym do prostokéw),

—  sprzarki 0 wydajndci od 2 do 5 Mpowietrza na mingt przy cinieniu od 0,3 do 0,8 MPa,

— szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW zujyaymi dyskami z drutéw stalowyctSrednica
dyskéw wirupcych z drutow stalowych powinna dynniejsza od 200 mm. Szczotki &udo czyszczenia
naprawianych gknie¢ oraz krawdzi przycktych warstw przed dalszymi pracami,

— walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne z poddtaami zanieczyszcaezamocowane na specjalnych
pojazdach samochodowych,

— maszyny do sptukiwania wadub prdownice wodne,

— odkurzacze przemystowe.

3.3. Sprat do frezowania

Do frezowania uszkodzonych warstw asfaltowych halstosowd frezarki drogowe umdiwiajace
frezowanie na ok&ong gicbokas¢.

Frezarka powinna Iy sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej réwod oraz
pochyler poprzecznych i podimych nawierzchni po frezowaniu. Do wykonania robw@ ograniczonych
powierzchniach laynier maze dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie. Przy pracach adaenych w terenie
zabudowanym frezarki mugby¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgbttyniera mana dopgci¢ frezarki
bez tego systemu:

a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich przy matym zakresie robot.

Do poszerzaniagknig¢ w nawierzchni zaleca esistosowa frezarki mechaniczne z frezami palcowymi
lub tarczowymi, zapewniage wykonanie poszerzezgodnie z przebiegienmekniecia, o statej, dostosowanej do
potrzeb gtbokasci i szerokdci, o pionowychiciankach bocznych.

3.4. Sprat do rozktadania siatki

Sprzt do rozkiadania siatki z drutu stalowego powinienazliwiaé roztozenie rolek siatki o rinych
szerokdciach w spos6b unitiwiajacy ich wstpne rozprostowanie (rozgrenie) poprzez rozwijanie rolki
przeciwbiegnie strom wewretrzng do podiaga, na ktérym jest uktadana.

Sprzt obejmuje pojazd samochodowy wypa@ay w podnénik umazliwiajgcy podnoszenie masy do 3
ton, umaliwiajgcy zatadunek i roztadunek siatki w postaci rolelazorzamontowane na przedzie pojazdu



urzadzenie do zamocowania rolki siatki w pozycji poz&@numaliwiaj agcej jej rozwijanie w kierunku odwrotnym
do kierunku zwoju belki, dokonanego w zaktadziewditczym.
3.5. Sprat do rozprostowania siatki

Sprzt do rozprostowania (rozgrania) siatki obejmuje w pierwszej kolefubtradycyjne drogowe walce
ogumione statyczne GRW 10 lub podobnéni@nie w kotach nie powinno przekra¢z325 MPa.

Do rozprostowania mma wykorzystywa rowniez inne rodzaje walcéw drogowych o kofach
ogumionych, wyposanych w uradzenie do wytwarzania zmiennego — tj. regulowangggenia w oponach.
3.6. Urzadzenie do wytworzenia i rozkladania mieszanki typislurry seal

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstwy nawierzchni z mieszankiutygurry seal powinien
wykaza si¢ mozliwoscia korzystania ze specjalnej maszyny samotag spetniajcej rok wytworni i
rozkladarki o zasilaniu ggtym (rys. 6) wyposzonej w:
- zasobnik gtéwny na materiaty odbierane z samocha@uzbiornikami: kruszywa, emulsji, cementu (lub

wapna), ew. dodatkow (regulatoréw) i wody,

- mieszalnik o dziataniu ggtym, wyposaony w co najmniej dwa mieszadta o pochylonych tkaalh,

- ukladark, o zalecanej szerokai uktadania 2,50 m.

Urzadzenia dozujce powinny podawaw odpowiednich proporcjach kruszywo, cement, yvodmulsg
do mieszalnika, gdzie skladniki ulegajymieszaniu.

Po otwarciu wylotu mieszalnika mieszanka slurralsgowinna by podawana w sposobagty do
ciaggnionej za mieszalnikiem ukladarki koielajgcej mieszank na podiau. Skrzynkowa ukladarka me mig
rézng szeroké¢ robocz, dostosowamdo potrzeb (do szeroka jezdni).

Szczeliny w ukladarce nalg tak ustawd, aby mieszanka slurry seal (ktéra posiada konsggte
ptynnego szlamu) zostatéciagnieta (umieszczonymi w skrzyni) listwami gumowymi zgoel z profilem.
Skrzynka rozktadarki powinna bywyposaona w system mieszalnikédlimakowych, ktére przemieszczaj
mieszanig w kierunku poprzecznym i zapobiegj rozsegregowywaniu i

Zaleca sj poszerzy standardowe ptozy uktadarki do 30 cm z przodwcibz tytu oraz wygji¢ do géry
przéd ptozy w celu unikania zahaczania o sia#aleca si wymienié standardowe listwy gumowe na elementy z
usztywnionej gumy grubdoi okoto 12 mm, ktdre przyémicte s do wyr&nego wyggcia na rozktadanej warstwie
mieszanki.

3.7. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb (podia betonowe) naly zapewnt uzycie odpowiednich skrapiarek do
emulsji asfaltowej. W uzasadnionych przypadkachzmaostosowé skrapiarki mate zegcznie prowadzaonlana
spryskujica.

Podstawowym warunkiem jaki powinna spetnigest staty wydatek lepiszcza, tak aby utdtwi
operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem wzatdej ilosci.

3.8. Sprat pozostaty

Sprzt pozostaly, stosowany do robét, dotyczy pomocribzgrobnych nakdzi, jak: osadzak do
whijania kotkéw w nawierzchgj pita do cécia siatki itp.
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wynm@gaogoine” [1]
pkt 4.

4.2, Transport materiatow
4.2.1.Siatka z drutu stalowego

Siatle z drutu stalowego natg przewozé w rolkach opakowanych fabrycznie, sémych poziomo ze
szczelnym przykryciem, celem wyeliminowania zanysezzenia siatki. Rolki powinny Byutozone poziomo, nie
wigcej niz w czterech warstwach. W czasie roztadunku niezgalepuci¢ do rozwinkcia sk rolki.

4.2.2. Transport materiatéw do produkcji mieszanki slseal

Transport emulsji powinien odbywaie zgodnie z warunkami technicznymi EmA-99 [13].

Transport cementu powinien odbyisic zgodnie z BN-88/6731-08 [12].

Woda mae by dostarczana wodagiiem lub przewénymi zbiornikami wody.

Kruszywa mana przewozi dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzgih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatarawilgoceniem.
4.2.3.Mieszanka typu slurry seal

Mieszank typu slurry seal naly produkowd i nastpnie przewozi w specjalnych pojazdach
umazliwiajgcych wymieszanie sktadnikéw i ngphie przechowywanie wytworzonej zaprawy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w STWIORB @0D0.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 5.
5.2. OgoIny przebieg wykonania robot

OgolIny przebieg zastosowania siatki z drutu stagowv warstwach asfaltowych nawierzchni obejmuje:
— przygotowanie podiza pod siatk,

— oczyszczenie powierzchni,



— ewentualne utzenie warstwy wyréwnawczej,

— ewentualne skropienie podi emulsj asfaltovy,

— utozenie siatki z drutu stalowego,

— odprzenie siatki na catej powierzchni poprzez przejazdica ogumionego,

— wstepne zamocowanie siatki poprzez przytwierdzenie &olkwstrzeliwanymi w podtae na pocatku rolki,

— zamocowanie wixiwe siatki do podiga poprzez ulzenie mieszanki slurry seal grudod okoto 1 cm z
dozowaniem 17+22 kg/h{lub alternatywnie — kotkami metalowymi w ddi $rednio 2,7 szt./f),

— twardnienie zaprawy w czasie ok. 1 godziny (w zatéci od temperatury otoczenia), a w skrajnie niskich
temperaturach 5+10°C do 3 godzin.

Po przymocowaniu siatki do pod# za pomog mieszanki slurry seal mina przysipi¢ do uktadania
dalszych warstw asfaltowych nawierzchni, zgodnilmkumentacj projektovy.

5.3. Przygotowanie podiga

Przygotowanie podia do utagenia siatki (skltadaprego st zwykle z podbudowy lub jej warstw)
powinno polegéa na wyréwnaniu nieréwrici podtaza, mierzonych w kierunku podtnym i poprzecznym tato
dtugasci 4 m do gébokdsci nie wiekszych nk 12 mm. Jeeli warunek ten nie jest spetniony, to pagfanana:

— w przypadku niestabilnych ,klawiszigych” ptyt betonowych (wzajemne ygia > 0,5 mm): potania

pityty na mniejsze kawatki i degci¢ (wgnies¢) w podiaze ziemne @izkimi walcami ogumionymi, wzglnie

unieruchomt klawiszupce ptyty stosujc iniekcg zapravg cementow,

w przypadku nierébwnego podia asfaltowego: dokokdgednego lub wicej poniszych zabiegow:

a) wypeinié lokalne ubytki i nieréwnéci poprzez remont gstkowy, zgodny z wymaganiami STWIORB D-
05.03.17 [8],

b) dokona frezowania korekcyjnego starej nawierzchni astedio zgodnie z wymaganiami STWIORB D-
05.03.11 [6] lub sprofilowania podia asfaltowego na miejscu metodemiksingu wediug wymaga
STWIORB D-05.03.11 [6]. Zalecae¢siaby pas frezowania byt szerszy o okoto 20 cm aafakaici
przewidywanej do utzenia rolki siatki w celu unikgtia trudndci z montaem i watowaniem siatki, ktéra
musi mie& pewien zapas przy rozktadaniu na powierzchni frerw;.

W przypadku bezpwedniego ukfadania siatki z drutu stalowego na @agtnaley:

— lekko sfrezowa wysieki, plamy asfaltu lub oleju,

— plytko sfrezowd oznakowanie poziome farbami i masami plastycznymi,

— oczyci¢ i wypeinic mag zalewows, zapravy asfaltows lub mieszank slurry seal pknigcia w podidu o
szerokdci > 5 mm,

— doprowadz do projektowanej rimosci miejsca (gniazda), w ktérych podbudowa jestuaziona, np. przez
zastabilizowanie i zagzczenie rozlgnionego materiatu,

— usury faty z asfaltu lanego.

5.4. Oczyszczenie powierzchni podia

Przygotowanie powierzchni do uknia siatki zaklada dokonania jednego lub kilku t¢gmgacych
zabiegbw oczyszczggych:

— dokfadne usurtie ze starej nawierzchni wszystkich zanieczyszcaeée kedacych jej integralg czscia, jak
luzne kawatki i odpryski asfaltu, kawaiki btota, gliftyp. przyczepione do nawierzchni, przez oczysziezen
szczotly (np. obrotow, mechaniczsg, wirujaca szczotly druciar) do stanu, w ktérym zapewnione zostanie
pozostawienie na podta starej nawierzchni jedynie elementéw gz@inych w sposéb trwaly,

— bardzo doktadne oczyszczenie kraterdyknie¢ i innych uszkodzenawierzchni,

— zmycie powierzchni strumieniem wody pod wysokignaniem, ewentualnie z doraym zamiataniem,

— odkurzanie catej nawierzchni odkurzaczem przemygtowub, o ile na to pozwalajwarunki miejscowe
(zanieczyszczenie otoczenia drogi pytami) strungiengspezonego powietrza.

Przy wykonywaniu zabiegéw oczyszcaajch nawierzchgi zaleca si stosowa do wymagé STWIORB

D-05.03.00a [4].

5.5. Utazenie warstwy wyréwnawczej

Jeli dokumentacja projektowa przewiduje gémie warstwy wyréwnawczej, to ra@ by¢ ona wykonana

z betonu asfaltowego o uziarnieniu nie grubszym &imm lub z asfaltu piaskowego. Grdbowarstwy

wyréwnawczej nie powinna Bymniejsza ni 20 mm.

W przypadku nawierzchni nieasfaltowych (kostkowystukowych, z betonu cementowego) wykonanie
warstwy wyrdwnawczej jest w zasadzie nigdte.
Przy wykonywaniu warstwy wyréwnawczej zaleca siosowé do wymaga STWIORB D-04.08.01 [3],

a przy stosowaniu asfaltu piaskowego do STWIORB5B8.22 [9].

Przed utgeniem siatki na warstwie wyréwnawczej powinna¢ bgna czysta, co nie wymagé

dokonania zabiegéw oczyszcgajch wymienionych w punkcie 5.4.

5.6. Skropienie podtga emulsj asfaltowg

Skropienie podtza emulsy asfaltows, okreslona w punkcie 2.7, w iléci okoto 250 g/ jest wymagane

jesli:

a) siatke uktada st na podtau z betonu cementowego, zwtaszcza nieczyszczonedppod cénieniem,

b) siatke mocuje st do podiaa o lepiszczu asfaltowym wadznie za pomagkotkéw metalowych, bez ukenia
warstwy slurry seal.



Nie wymaga s skropienia emulgj asfaltows podiaza asfaltowego, j@ siatka kedzie mocowana do
podtaza mieszank slurry seal.

SposO6b skropienia emulgpodiaza powinien odpowiadawymaganiom STWIORB D-04.03.01 [2].

Siatke mazna uktadé na podiau po rozpadzie emulsji i odparowaniu z niej wody.

5.7. Ulazenie siatki

Do rozwijania siatki stosuje esciezki pojazd (np. samochodegiarowy, kopark kotows itp.), ktéry na
wysiegniku ma umocowanrolke siatki. Siatk z rolki rozwija s¢ przeciwbienie (do kierunku jej zwiricia),
podktadagc pocatek siatki pod kota pojazdu (rys. 2). Zdane jest aby rolka siatki zwisata najbli powierzchni
jezdni, a odlegtet pomidzy siatlkh a pojazdem byta mitiwie najwicksza. Pojazd naty prowadzé w kierunku
prostym podczas rozwijania rolki.

W przypadku uktadanie siatki na tuku poziomym ngléys. 4):

— dokon& nact¢ niemal na catszerokd¢ siatki, zaczynaic od wewmtrznej strony tuku (pi lub nazycami),
— uformowa tuk poprzez nasuegie przecitych czsci,

— odcig¢ nadmiar siatki (z zyciem nayc lub pity),

— przymocowa siatlke do podiaa za pomog wstrzeliwanych kotkow.

Kolejne pasma siatki w kierunku podhym fczy sk, naktadajc koniec rolki poprzedniej na pagek
rolki nastpnej, tak aby co najwgj jedno wzmocnienie poprzecznestem plaskim znalazio siza pierwszym
pretem drugiej siatki. Boki pasm siatkadzy st z zaktadem max. 30 cm i min. 25 cm, z tys nie naley
naktad@ wzmacniajcych petow ptaskich jednej siatki na takiegty drugiej siatki (rys. 3).

Po maszynowym uleniu pasm siatki natg rgcznie zlikwidowd duze fatdy, nacigajac odpowiednio
siatke, poczwszy od pocatku rozwinictej rolki.

5.8. Rozprostowanie siatki na podtzu

Ulozom siatke nalezy rozprostowa i odprezy¢ przy pomocy walca o gumowych kotach.

Rozprostowanie siatki natg rozpocz¢ od srodka rolki, poruszafg sk walcem do przodu i do tytuzalo
catkowitego przylegania siatki do podé& bez wysipowania widocznych sfalouvissiatki.

W tej fazie prac nie wolno przybiaiatki do podtaa.

5.9. Wskpne mocowanie siatki kotkami metalowymi do podtza

Rozwinktg i rozprostowan siatke naley przymocowdé wstpnie do podi¢éa za pomog metalowych
bolcéw, kotkéw lub gwedzi, ewentualnie z pomocniczym zastosowaniem klip&gs. 5). Siatk przymocowuje
sie przy pierwszym poprzecznym wzmacg@jm pecie ptaskim kadej rolki, najlepiej pistoletem
pneumatycznym. Zalecane dhégostosowanych kotkéw wynoszw poditau:

— bitumicznym, w czasie niskiej temperatury: 40 mm,
— bitumicznym, w czasie wysokiej temperatury: 50 mm,
— betonowym: 30 mm.

W betonie cementowym zaleca siawierc& otwory w celu lepszego umocowania kotkéw.

Wstepne mocowanie kotkami siatki na pagtas kazdej rolki jest wymagane §& whasciwe
przymocowanie wykonuje gimieszank slurry seal.

5.10. Wigciwe przymocowanie siatki z drutu stalowego do podka za pomo@ mieszanki slurry seal
5.10.1.Warunki atmosferyczne wykonania

Warstwa mieszanki slurry seal peoby¢ uktadana na siatce w okresie bezdeszczowym, wemahpze
€0 najmniej +5°C. Za optymajmalery uwaza¢ temperatug od +15 do +25C.

W czasie drobnego opadu, kiedy emulsja zostakieleozmyta, warste mieszanki slurry seal moa
dogzsci¢ za pomog walca ogumionego.

5.10.2. Wytwarzanie mieszanki

Mieszanka slurry seal powinnadwytwarzana na miejscu jej wbudowania w specjaiagzynie (rys.
6), spetiajcej rok wytworni i uktadarki.

Kruszywo, odpowiadafge wymaganiom pktu 2.5, zatadowane do zbiornikazyras powinno mié
wilgotnos¢ od 1% do 3%. Z oddzielnych zbiornikbw system deayj powinien podaw@d w ustalonych
proporcjach do ¢bna mieszalnika kruszywo, emulsgisfaltovs, wock i ew. inne dodatki.
5.10.3.Wykonanie warstwy mieszanki slurry seal

Do wykonania warstwy mieszanki slurry sealzma przysipi¢ gdy:

— warunki atmosferyczne odpowiagdayymaganiom podanym w pkcie 5.10.1,

— podiaze i siatka zostato wykonane wedtug pktow 5.3 + 5.7,

— szerokd¢ uktadarki zostata dostosowana do szegokgezdni (np. przy szeroKoi jezdni 5 m, zatsono dwa
przefgcia szerokéci 2,5 m), przy czym ptoza uktadarki zawsze mushg po siatce.

Po ustaleniu parametréw dozowania skladnikow i loagieniu maszyny na pogiku odcinka robét
rozpoczyna si wytwarzanie i jednoczesne wbudowywanie mieszankiatke. W trakcie uktadania mieszanki nie
powinny wystpowa: przypadki segregacji skladnikoéw mieszanki.

Przy rozktadaniu mieszanki na jezdni dwomggeimi, pierwsze przégie nie powinno pokry zaktadéw
(30 cm) podtanych siatek, gdy powinno by dokonane wycznie na pojedynczej warstwie siatki. Drugie
przegcie maszyny (obok pierwszego priaef) pokrywa zakiady, a we dwie warstwy siatki.



Ruch posipowy maszyny umdiwia roztozenie mieszanki warstnwo zataonej grubéci 0,7 + 1 cm, co
odpowiada masie mieszanki minimum 17 kg/ma bardzo réwnej powierzchni lub 20 + 22 k@/na podicu
frezowanym.

Emulsja asfaltowa ulega rozpadowi wagul kilku minut po wytworzeniu mieszanki slurry septzez
kontakt z powierzchgikruszywa. Kropelki wyticonego asfaltugbza si¢ i tworzg btonke lepiszcza na kruszywie,
ktéra otacza kruszywo i skleja je ze solProces rozpadu mieszanki powinien ggist dopiero po jej
wbudowaniu, charakteryzig se wydzielaniem wody z mieszanki.

Czas stwardnienia mieszanki slurry seal zaled catkowitego sklejenia ziaren mineralnych, estpuje
zwykle w okresie od 1 do 3 godzin, w zaiesci od warunkéw pogodowych. Pehstabilng¢ oshga utazona
warstwa po catkowitym odparowaniu wody.

Warstwa mieszanki slurry seal nie wymagaggagzenia. Po jej ukeniu wid& wyrazne odwzorowanie
siatki z drutu stalowego w roztonej warstwie.

Ruch na wbudowanej warstwie slurry seal jestlimy lecz przy ograniczonej pdkosci do 30 km/h.

5.11. Alternatywne przymocowanie siatki z drutu stiowego do podida przy pomocy kotkéw metalowych

Warstwa mieszanki slurry seal jest najlepszchnologi przymocowania siatki z drutu stalowego do
podtaza ze wzgidu na:

— dodatkowy absorpa; napezen,

— jednorodne spoiwo przytwierdaag siatl,

— wodoszczeln&t,

— efektywna¢ rozktadania siatki w sposob ptaski.

W przypadkach, gdy dokumentacja projektowa lubyiier nie przewiduje stosowania mieszanki slurry
seal mana przymocowé siatke z drutu stalowego do podia za pomog kotkdw metalowych. W przypadkach
wyjatkowych, np. awarii maszyny wytwaraagj i rozktadajcej mieszank slurry seal, wymagana jest konsultacja
z projektantem.

Mocowanie siatki kotkami powinno odpowiadarymaganiom okrdonym w punkcie 5.9.

Zaleca s}, aby kotki mocowaly siatkza poprzeczne wzmacniag pety ptaskie w liczbie okrdonej w tablicy 3.

Przy mocowaniu siatki na matych fragmentach, aaeyjna liczba kotkéw wynosi 4 kotki/m
Tablica 3. Liczba kotkbw metalowych mogaych siatk z drutu stalowego do podia

Numer peta ptaskiego Liczba kotkdw wbitych w podtze
w siatce od jej pocitku przy pecie ptaskim siatki, o szeroka rolki
2m 3m 3,3m 4m

Pret nr 1 3 5 5 6
Pret nr 2 0 0 0 0
Pret nr 3 2 3 3 4
Pretnr 4 0 0 0 0
Dalsze pgty w kolejndci
jak wyzej
Razem kotkdw na m 2,65 2,83 2,57 2,65

Nie dopuszcza siruchu pojazdéw po rozionej siatce. Wyjtkowo maze odbywé sie jedynie ruch
technologiczny, z malpredkoscia, bez gwattownego przyspieszania, hamowaniaeicskria.
5.12. Zalecenia do wykonania warstw asfaltowych nsiatce z drutu stalowego

Warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej (MMA) allane nad przymocowamo podicda siath z
drutu stalowego, powinny odpowiadastaleniom dokumentacji projektowej, z tye grubd¢ warstwy (warstw)
nie powinna wynosi mniej niz 5 cm po zagszczeniu.

W przypadku uktadania MMA na siatce i warstwiersliseal:

— rozpoczcie ukiadania mge nasipic po catkowitym stwardnieniu mieszanki slurry seabz po jej
oczyszczeniu (w przypadku dopuszczenia ruchu natwae slurry seal),
— nie wymaga si skropienia emulgjasfaltowg powierzchni warstwy slurry seal przed tdaiem na niejf MMA.

W przypadku ukladania MMA na siatce przymocowanejmbdicza wylcznie kotkami metalowymi,
nalezy:

— najeché na siatk tylem od czola i uktadaMMA zgodnie z zaleceniami technologicznymi odpaivieeh
specyfikacji technicznych,

— w czasie ukfadania warstwy (warstw) MMA, poruszi ostraznie ukladark i pojazdami, bez gwaitownej
zmiany pedkaosci i kierunku, a take bez gwattownego przyspieszania i hamowania.

Przy maszynowym wykonywaniu warstw MMA, zasady fgtwarzania i uktadania powinny by
zgodne z wymaganiami specyfikacji technicznych, $ipWIORB D-05.03.05 [5], D-05.03.13 [7], itd. Podhe i
konstrukcyjne zicza w warstwach nawierzchni powinnyéoyykonane w linii prostej, réwnolegle do osi drogi.

Na matych powierzchniach, na ktérych nie zma wy¢ uktadarki, warstw (warstwy) MMA mana
utozy¢ recznie przy pomocy fopat i listwowycktiagaczek oraz listew profilowych, w spos6b odpowiacj
wymaganiom STWIORB D-05.03.17 [8].



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymaganigotme” [1] pkt
6.
6.2. Badania przed przysdpieniem do robot
Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszegzs wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stasdaw
(aprobaty techniczne, certyfikaty zgodon deklaracje zgodrai, ew. badania materiatdw wykonane przez
dostawcow itd.),

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materialtdw przeznaczonych do wykonania robotedéne przez
Inzyniera,

- sprawdzt cechy zewstrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robot
Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw, ktére naley wykona w czasie rob6t podaje tablica 4.
Tablica 4. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie rob6t

Lp. Wyszczegolnienie bada pomiaréw Czstotliwosé Wartcici
bada dopuszczalne
1 | Lokalizacja i zgodn&@ granic terenu rob6t Wg pktu 5
z dokumentagj projektovg lraz i dokumentacji
projektowej
2 | Przygotowanie podia Cate podige Wg pktu 5.3
3 | Oczyszczenie powierzchni podéo(ocena | Cate podige — Wg pktu 5.4
wizualna) dozér cyglty
4 | Ew. ulazenie warstwy wyréwnawczej W miejscacf  Wg pktu 5.5
utozenia warstwyf
5 | Ew. skropienie podi@ emulsy asfaltovy Dozér ciagly Wg pktu 5.6
6 | Utozenie siatki z drutu stalowego Dozoygiy Wg pktu 5.7
7 | Rozprostowanie siatki na podto Dozér ciagly Wg pktu 5.8
(doprowadzenie do braku sfalofja
8 | Wstpne mocowanie siatki kotkami
metalowymi do podtza (w przypadku Dozér ciagly Wg pktu 5.9
pézniejszego utdenia warstwy slurry seal
9 | Przymocowanie siatki do podia Wg pktu 5.10 lub
mieszank slurry seal lub wyczne Dozér ciagly wg pktu 5.11
przymocowanie siatki kotkami stalowymi

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DVB0.00 ,Wymagania ogdélne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) ulzenia siatki wraz z jej umocowaniem do padio
(zawarte zaktadki technologiczne).
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB m@0/00.00 ,Wymagania ogélne” [1] pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektovg, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbiér robo6t zanikajacych i ulegajpcych zakryciu
Odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— ulozenie siatki i jej rozprostowanie przed zgmiem warstwy slurry seal.
Odbiér tych robot powinien Byzgodny z wymaganiami pktu 8.2 STWIORB D-M-00.00,@0ymagania
ogolne” [1] oraz niniejszej STWIORB.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsci podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolfig] pkt
9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 frutozenia siatki obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
- dostarczenie materiatow i spta,



przygotowanie podim, jego oczyszczenie z ew. gémiem warstwy wyréwnawczej i ew. skropieniem
podtaza,

utozenie siatki i jej rozprostowanie walcem,

przymocowanie siatki do podta za pomog mieszanki slurry seal ze wphym mocowaniem kotkami lub
przymocowanie siatki wgtznie za pomagckotkéw metalowych, wedlug wymagalokumentacji projektowej

i specyfikacji technicznej,

przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,

odwiezienie sprgu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robo6t okilenych niniejsa STWIORB obejmuje:
roboty tymczasowe, ktdregspotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale smieprzekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
prace towarzysge, ktére s niezledne do wykonania robét podstawowych, niezaliczame rdbot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogodlne specyfikacje techniczne (STWIORB)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne
2. D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstwskukcyjnych
3. D-04.08.01 Wyroéwnanie podbudowy mieszankanmieralno-asfaltowymi
4. D-05.03.00a Oczyszczenie nawierzchni drogowej
5. D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego
6. D-05.03.11 Recykling
7. D-05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki mastyksgmsowej (SMA)
8. D-05.03.17 Remont ggtkowy nawierzchni bitumicznych
9. D-05.03.22 Nawierzchnia z asfaltu piaskowego
10.2. Normy
10. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywedae do nawierzchni
drogowych
11. PN-EN 197-1:2002 Cement. ¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodsd
dotyczice cementu powszechnegoytku
12. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowyeani

10.3. Inne dokumenty
13. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &zfeé EmA-99. Informacje, instrukcje — zeszyt 60,

14.

15.

16.

17.

IBDiM, Warszawa 1999

Zalecenia stosowania geowyrobow w warstwach asfglith nawierzchni drogowych. Informacje, instrukcje
— zeszyt 66, IBDIM, Warszawa 2004

WT/MK-CZDP 84. Wytyczne techniczne oceny j&&b grysow i zwirébw kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego agerechni drogowych. Centralny Zadz Drog
Publicznych, Warszawa 1984

Aprobata techniczna IBDIM nr AT/2006-03-1156. Satlstalowa MESH TRACK do wzmacniania
nawierzchni drogowych

Materiaty informacyjne polskiego przedstawicielagucenta siatki:

GRUPPO BITUMI POLAND, Sp. z 0.0., ul. Ks. Skorug@d, 05-091 Zbki, tel./fax 022 781 66 51,
022 781 55 88



PRZEZNACZENIE SIATKI Z DRUTU STALOWEGO
WEDLUG USTALE N IBDIM [14]

1. Cele stosowania siatki

Gtéwne cele stosowania siatki w warstwach asfafwnowych i istnigjcych dotyca:

ZAL ACZNIK 1

— zapobigenia wys¢powania spkan zmeczeniowych w konstrukcjach podatnych nawierzchni,
— zapobigenia wysgpowania spkan odbitych od podbudowy sztywnej lub innej pkanej warstwy (warstw) o

podobnych cechach,

— zapobigenia deformacjom strukturalnym w miejscachtpliwych oraz na obszarach przed dylatacjami

mostow i wiaduktéw,

— wzmocnienia pajczenia nowych dwdéch #oych konstrukciji nawierzchni lub konstrukcji starepwe;.

N

kategorii ruchu na drodze

. Wymagania dla siatek z drutu stalowego w zateosci od celu zastosowania (zapobiegania koleinom) i

IBDiIM zaleca, aby siatki z drutu stalowego stospwado zapobiegania powstawania kolein w
nawierzchni odpowiadaly nagtujgcym wymaganiom wytrzymasgiowym:

Cel Drogi o kategorii Wymagania dla siatki z drutu stalowego
zastosowania ruchu
siatki
Zapobieganie KR1iKR?2 Wytrzymata¢ na rozciganie w kierunku
koleinom poprzecznyne 20 kN/m i wydhzenie przy

Od KR 3do KR 6

zerwaniu< 10%
Siatka wzmocniona poprzecznie aky z
drutu ptaskiego

RYSUNKI

Rys. 1. Siatka z drutu stalowego

ZAL ACZNIK 2



1
Rys. 2. Utaenie siatki na podia
1 — Rolka siatki umocowana na wygiku pojazdu,
2 — Ckzki pojazd rozwijagcy siatle przeciwbienie do kierunku jej zwinicia

A - podtuzne B - poprzeczne

Rys. 3. gczenie pasm siatki

A - taczenie podtane pasm (mity ptaskie obu siatek blisko siebie)

B - taczenie poprzeczne pasmdiyrptaskie obu siatek odsuité od siebie)
1 - Wzmacniajcy siatle poprzeczny pit ptaski

Rys. 4. Ukladanie siatki na tuku poziomym

A - Nackcie siatki od wewetrznej kravedzi tuku

B - Uformowanie tuku przez utworzenie zakladek vejstach naet
C - Przycécie zaktadek i przymocowanie siatki kotkami do oot
1 - pita, 2 - zaktadki, 3 - kofki



Rys. 5.
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Rys. 6. Schemat wdzenia do rozkladania mieszanki mineralno-emulgyymu slurry seal
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Rys. 7. Krzywa dobrego uziarnienia mieszanki mitmjatypu slurry seal



